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Declaracion Ambiental de Producto / Porcelana sanitaria

Informacion Fabricante

Fabricante

Roca

general

Avinguda Diagonal, 513, 08028
Barcelona, Spain

Contacto

roca@roca.com

Pagina web

www.roca.com

Normas, alcance y verificacion

Normas de referencia

1ISO 14021
EN 15804+A2:2019+AC:2021
para productos de la construccion

Sector

Materiales de construccion

Categoria de la DAP

DAP autoverificada

Autor de la DAP

Departamento de Sostenibilidad

Verificacion de la DAP

Verificacion independiente de la huella

de carbono y de los datos, segun la norma
1SO 14021:

Verificacion interna

I Verificacion externa

Verificador de la DAP

Departamento de Sostenibilidad, Roca Group

%ri‘,ik ! A, Creado con One Click LCA
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Producto

Producto

Porcelana sanitaria

Etiquetas adicionales

Referencia del producto

Plantas de produccion

Al Mansour (EG), Anadia (PT), Burgos (ES),
Gava (ES), Leiria (PT), Settat (MO)

Datos correspondientes al afo

2022

Promedio

Multiples productos y multiples plantas
de produccion

Variacién del GWP fésil para A1-A3

50 %

Resumen de datos ambientales

Unidad declarada

1kg de porcelana sanitaria

Masa unitaria declarada 1kg
GWP-fésil, A1-A3 (kgCO.,e) 1.72
GWP-total, A1-A3 (kgCO,e) 0.82
Material secundario, entradas (%) 0.03
Material secundario, salidas (%) 0.00
Consumo total de energia, A1-A3 018
(kWh)

Consumo total de agua, A1-A3 (m? e) 0.01
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Producto

y fabricante

Sobre el fabricante

Roca Group es una empresa global dedicada a la
produccion y comercializacion de soluciones para el
espacio de bafio con el objetivo de mejorar la calidad de
vida de las personas. El proyecto corporativo de Roca
Group, fiel al espiritu emprendedor de la empresa familiar,
se caracteriza por una estrategia a largo plazo basada en el
crecimiento. La misiéon y la vision del grupo se fundamentan
en la creacion de valor compartido con el objetivo de
generar un impacto positivo sobre las personas, el planeta
y el bienestar general. Nuestra organizacion en su totalidad

asume el compromiso de promover el desarrollo sostenible.

Integrado a nivel estratégico, este tiene su reflejo en
acciones e iniciativas especificas que garantizan que
nuestras rutinas diarias contribuyan a un ahorro tangible de
aguay energia. Mas informacion en: https://www.roca.es/
sobre-roca/sostenibilidad

Descripcion de producto

Los sanitarios de porcelana incluyen principalmente
lavabos, bidés, inodoros, urinarios, cisternas y platos

de ducha, asi como los accesorios mencionados
anteriormente. Estos productos estan fabricados

con materiales como la arcilla, el caolin, el cuarzo y el
feldespato. Tras la preparacion de la barbotina, la mezcla
es colada, secada, esmaltada y sometida a un proceso de
coccion para obtener sanitarios de porcelana. Para calcular
el impacto ambiental, se ha considerado un producto de
porcelana promedio representativo basado en el volumen
total fabricado en 2022.

Los productos estan disponibles en diferentes tamanos,
disefios y pesos. En la siguiente tabla aparecen los
productos y sus pesos promedio.

Lavabos 16,0 kg
Bidés 24,5 kg
Inodoros 38,0 kg
Urinarios 370 kg
Cisternas 11,0 kg

Platos de ducha 36,5 kg

Mas informacion en www.roca.es.
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Composicion de materias
primas del producto

Contenido de carbono
biogénico

Contenido de carbono biogénico del producto a la salida
de la fabrica

Categoria de materia Cantidad, Origen del
prima masa % material
Metales 0 -
Minerales 100 Europa,
Africa, Asia
Materiales fésiles 0 -
Materiales 0 _

de origen biolégico

Contenido de carbono biogénico 0kgC
en el producto

Contenido de carbono biogénico

en el embalaje 0.052kg C

Unidad funcional y vida util

1kg de porcelana

Unidad declarada o
sanitaria

Masa por unidad declarada T1kg

Unidad funcional -

Vida util referencial Hasta 40 anos

Reglamento reach -
sustancias extremadamente
preocupantes (SVHC, por sus
siglas eninglés)

El producto no contiene sustancias REACH SVHC
en cantidades superiores a 0,1% (1.000 ppm).
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Ciclo de vida Limites del sistema

del producto enumerados en la siguiente tabla.

Esta huella de carbono abarca los médulos de ciclo de vida

Al X Materias primas
Fase del producto A2 X Transporte
A3 X Produccion
A4 MND Transporte
Fase de montaje
A5 MND Montaje
B1 MND Uso
B2 MND Mantenimiento
B3 MND Reparacion
Fase de uso B4 MND Sustitucion
B5 MND Reacondicionamiento
B6 MND Consumo de energia
B7 MND Consumo de agua
(o] X Destruccion
Fase de fin Cc2 X Transporte
del ciclo de vida c3 X Trat. de residuos
C4 X Eliminacion
X Reutilizacion
Limites mas alla L.
R D X Recuperacion
del sistema
X Reciclado

%ri‘,ik ! A, Creado con One Click LCA
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Fabricacion y embalaje
(A1-A3)

Los impactos medioambientales considerados para la
fase de producto abarcan la fabricacion de las materias
primas utilizadas en la produccion, asi como los materiales
de embalaje y otros materiales auxiliares. También se
incluyen en esta etapa los combustibles utilizados por la
maquinaria y la manipulacion de los residuos generados en
los procesos de produccion en las plantas de fabricacion.
El estudio también tiene en cuenta las pérdidas de material
que se producen durante los procesos de fabricacion, asi
como las pérdidas durante el transporte de electricidad.

El producto esta compuesto por una mezcla de minerales
como la arcilla, el feldespato, el caolin y el cuarzo. Los
materiales se transportan a las plantas de produccion del
fabricante, donde la fabricacion incluye la preparacion del
material, el moldeado, el secado, seguido del esmaltado/
decoracion, la cocciony, por ultimo, el pulido. El proceso

de fabricacion requiere electricidad y combustibles para los
distintos equipos, asi como calefaccion. Ademas, el calor
residual de los hornos se reutiliza para garantizar que el
calor dentro del horno continue siendo eficiente. Por ultimo,
el producto se embalay se envia al almacén. También se
incluyen algunos materiales auxiliares como el aguay los
moldes. Los residuos de produccion previos a la coccion se
reciclan internamente. El producto no contiene COV, ya que
se cuece a temperaturas superiores a1000°C. Se incluyen
los residuos de produccion como las aguas residuales,

los moldes, los lodos y los residuos de ceramica cocida.

El transporte desde los proveedores se calcula en funcion
de los volumenes de venta correspondientes.

Transporte e instalacion
(A4-A5)

Los efectos del transporte generados desde la entrega de
los productos finales en la obra (A4) cubren las emisiones
directas del combustible, los impactos ambientales de

la produccion de combustible, asi como las emisiones
relacionadas con la infraestructura.

Madulo no declarado.

Utilizacion y mantenimiento
del producto (B1-B7)

No se ha tenido en cuenta el impacto sobre el aire, el suelo
y el agua durante la fase de utilizacion.

Modulo no declarado.

Fin de vida util del producto
(C1-C4, D)

Se ha considerado que tanto el consumo de energiay
recursos naturales en el desmontaje del producto al final
de su vida util como el impacto del proceso de destruccion
son nulos ya que los consumos son insignificantes (C1). En
cuanto al producto al final de su vida (til, se ha considerado
su traslado en camion a la instalacion de eliminacion de
residuos mas cercana, estimada a 50 km (C2). Si bien el
producto, siendo un material totalmente mineral, es apto
para la reutilizacion y el reciclado, se ha considerado que
se elimina en un vertedero de inertes. Las ventajasy las
cargas del reciclado de los residuos de envases se incluyen
en el médulo D.

%rﬁik ! : A, Creado con One Click LCA
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Proceso de fabricacion

Proceso de produccioén

Colada
tradicional

45

LS

Preparacion Colada Tunel de secado
de las materias en bateria

primas

Colada
apresion

Las materias primas suministradas se almacenan principalmente
en silos. Un pequefio porcentaje de las materias primas utilizadas
son suministradas en sacos y/o big-bags.

Esmaltado
manual

Esmaltado
enlinea

Control final

Almacenamiento
y distribucion
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Declaracion Ambiental de Producto / Porcelana sanitaria

A continuacion, se definen las etapas del proceso de fabricacion:

Descarga de materias primas 1 Preparacion de la barbotina 2 Colado 3 Secado 4

Las materias primas minerales (arcilla, Las materias primas son conducidas hasta Una vez obtenida la calidad de la mezcla Una vez la pieza ha adquirido la
caolin, feldespato y silice) se descargan el tanque desleidor, en cuyo interior son deseada tras ser controlada por el consistencia mecanica dentro del molde
desde camiones en las zonas habilitadas mezcladas con agua osmética. La mezcla laboratorio, la barbotina es bombeada de yeso, se lleva a cabo su desmoldeo de
para tal efecto. resultante es tamizaday bombeada hacia los tanques de colado situados en forma manual o automatica, dependiendo
hacia los depdsitos de almacenamiento, alto. Desde alli, alimenta por gravedad de lalinea o de la dificultad de este.
manteniéndose en suspension con la las lineas de colado de piezas, donde es Estas piezas son colocadas en carros
ayuda de agitadores. La pasta que resulta inyectada en el interior de moldes de yeso y transportadas hacia los diferentes
de esta operacion es conocida con el cerrados herméticamente, moldes en los secaderos de piezas, donde se realiza su
nombre de barbotina. que tiene lugar la formacion de la pieza. secado con aire caliente. Una vez secas,

se transportan de nuevo mediante carros

También se producen piezas mediante hacia la linea de pulido y esmaltado.

moldes de plastico con inyecciéon de la
barbotina a media presion, aunque en
menor proporcion. Los moldes de yeso
utilizados son producidos en la misma
plantay son fabricados mediante el
llenado de una mezcla de yesoy agua
en el interior de unas matrices de araldit.
Tras su fraguado, se separan las matrices
y se extraen los moldes de yeso, que
son transportados a los secaderos para
proceder a su primera deshidratacion
previa a su utilizacion.

Learn more at: https://www.roca.com/about-roca/

design-innovation/manufacturing-processes
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Esmaltado 5 Coccion 6 Inspeccioén y control 7

El esmalte aplicado es preparado en una Las piezas ya esmaltadas son Las piezas salidas de los hornos son

sala anexa, donde las materias primas, transportadas hacia la zona de hornos enviadas a la zona de inspeccion y control,
que se encuentran almacenadas en silos, para su posterior coccion. En el interior en la que se separan las defectuosas de las
son pesadas previamente al desleido del horno se produce el proceso de conformes. Aquellas que superan el control
realizado con agua osmética. El producto calentamiento y coccion hasta la final son embaladas y paletizadas para
obtenido se introduce en molinos de bolas vitrificacion del esmalte y enfriamiento. su transporte al almacén de expedicion.
que reducen las particulas de base y los El ciclo completo para la fabricacion de
pigmentos hasta la finura deseada. las piezas sanitarias tiene una duracion

aproximada de entre dos y tres dias.

Mas informacién en: https://www.roca.es/sobre-roca/
diseno-innovacion/procesos-productivos
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Analisis del
ciclo de vida

Criterios de corte

El estudio no excluye ningun médulo o proceso declarado
obligatorio en la norma de referenciay en las RCP
aplicadas. El estudio no excluye ningun material o sustancia
peligrosos. El estudio incluye todos los consumos
significativos de materias primas y energia. Todas las
entradas y salidas de los procesos unitarios de los que

se dispone de datos se incluyen en el calculo. No se ha
omitido ningun proceso unitario que represente mas del
1% de los flujos totales de masa o energia. Los flujos totales
de entrada y salida no considerados especificos de cada
modulo tampoco superan el 5% de la masa o el consumo
de energia.

Asignacion, estimaciones
e hipoétesis

La asignacidn es necesaria si determinados datos sobre
materiales, energia y residuos para el producto bajo estudio
no pueden medirse por separado. Todas las asignaciones
se realizan segun las normas de referencia y las RCP apli-
cadas. En este estudio, la asignacion se ha realizado de la
siguiente forma:

Tipos de datos Asignacion

Materias primas Sin asignacion

Embalajes Sin asignacion

Materiales auxiliares Sin asignacion

Energia y residuos industriales Asignacion por masa

Promedios y variabilidad

Multiples plantas

Tipo de promedio de produccién

Promedio por cuotas

Método de promedio de masa total

Variacion del GWP fésil

0,
para A1-A3 50%

Los datos primarios representan los centros de fabricacion
de Al Mansour (EG), Anadia (PT), Burgos (ES), Gava (ES),
Leiria (PT) y Settat (MO). Los datos se han utilizado para
calcular los impactos medios del producto. Los datos
primarios se han promediado calculando una media
ponderada del consumo de materias primas y energia

de los centros y de la produccion de residuos. En la
ponderacion se ha utilizado la proporcion del volumen de
produccion de cada centro. La variacion del GWP se debe
ala diferente proporcion de tipos de productos producidos
y de electricidad renovable consumida por cada centro de
fabricacion.

Programa de ACV
y bibliografia

Esta DAP se ha creado utilizando One Click LCA EPD
Generator. EL ACV y la DAP se han elaborado de acuerdo
con las normas de referenciay laISO 14040/14044. Como
fuentes de datos ambientales se han utilizado las bases
de datos Ecoinvent v3.8 y One Click LCA.

%ri‘,ik ! A, Creado con One Click LCA
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Datos

1/2

Indicadores basicos de impacto ambiental EN 15804 +A2, PEF

u 3 o | .
de impacto SRR SRTRN | TR
= o :
855, 883, 8ag. 838, 82558 Bseai
SESY SETES TETE SESF ©SCogF TRESS
u 82 &« 981l « 098]l « V8-~ VE®TOO ©VLOSTY
CETO <c£cETO S e®0O St w0 <SR- cET Y
ampienta $88% £3%p f8sp £8ip sgsde Sesge
Seccién Categoria de resultado £352 £3%2 £3v2 £3v2 L£P%=82 L£858E
A1 Extraccion y transformacion 563E-02 562E-02 OOOE+00  618E-05  804E-09 315E-04
de materias primas
A2 Transporte al fabricante 3,45E-02 3,45E-02 9,07E-08 1,55E-05 768E-09 3,68E-04
A3 Fabricacion 2,84E+00 51E+00 -2,29E+00 8,22E-03 5,55E-07 4,34E-02
A1-A3 Fase de producto 2,93E+00 5,20E+00 -2,29E+00 8,30E-03 5,71E-07 4,41E-02
A4 Transporte a la obra MND MND MND MND MND MND
A5 Instalacion en edificio MND MND MND MND MND MND
B1 Uso o aplicacion del producto MND MND MND MND MND MND
B2 Mantenimiento MND MND MND MND MND MND
B3 Reparacion MND MND MND MND MND MND
B4 Sustitucion MND MND MND MND MND MND
B5 Reacondicionamiento MND MND MND MND MND MND
B6 Consumo de energia MND MND MND MND MND MND
B7 Consumo de agua MND MND MND MND MND MND
C1 Destruccion 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
C2 Transporte de residuos 4,69E-03 4,69E-03 0,00E+00 1,73E-06 1,08E-09 1,99E-05
C3 Tratamiento de residuos 2,69E-01 0,00E+00 2,69E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
C4 Eliminacion de residuos 6,39E-01 1,05E-02 6,28E-01 1,07E-05 3,20E-09 8,88E-05
D Impactos externos 000E+00 O0Q0OE+00 O0Q0OE+00 OQ0OE+00  0QO0E+00 0,00E+00
(excluidos de los totales)
13
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Indicadores basicos de impacto ambiental EN 15804+A2, PEF

2/2

Qg Q )
. =t o/ o Q
g 9 & 828 5325 S
' o 5 8 5 SR | 82832 2
c8 5% c g o ! g sQeg SESY oo
o5 o) 0 o Q 22 o 08 3g« T o
8o i ol 2s5£8 Z58c8 25€5% <
- T 8fs 982z fE589 BEg2! oS
o o9 S £ 599 ca 82 cscfls 8088 S 8.
£%a £s £E£Z  Z2EgZ2 25539 £58%w S2E
Seccion Categoria de resultado o2 D E D23 £SEPR £R822+ L£¥Iee £5 1
Al Extraccion y transformacion 2,80E-06 4,89E-05 563E-04  159E-04 7.96E-07 9,57E-01 418E-02
de materias primas
A2 Transporte al fabricante 2,46E-07 9,63E-05 1,07E-03 2,99E-04 7,32E-08 4,98E-01 2,08E-03
A3 Fabricacion 5,75E-03 1,30E-01 1,22E-01 2,21E-02 4,61E-05 7,27E+01 2,77E+01
A1-A3 Fase de producto 5,76E-03 1,31E-01 1,24E-01 2,26E-02 4,70E-05 741E+01 2,78E+01
A4 Transporte a la obra MND MND MND MND MND MND MND
A5 Instalacion en edificio MND MND MND MND MND MND MND . PCG = Potencial de calentamiento global
B1 Uso o aplicacion del producto MND MND MND MND MND MND MND . EP = Siglas en inglés de potencial de
B2 Mantenimiento MND MND MND MND MND MND MND eutrofizacion. El método de caracterizacion
- requerido y los datos estan en kg P-eq.
B3 Reparacion MND MND MND MND MND MND MND Multiplicar por 3,07 para obtener PO4e
B4 Sustitucion MND MND MND MND MND MND MND . POCP = Siglas en inglés de formacion
B5 Reacondicionamiento MND MND MND MND MND MND MND fotoquimica del ozono
3 . ADP = Siglas en inglés de potencial
B6 Consumo de energia MND MND MND MND MND MND MND de agotamiento abiético
B7 Consumo de agua MND MND MND MND MND MND MND . Exencion de responsabilidad EN 15804+A2
C1 Destruccion 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 para agotamiento abictico
y uso del agua e indicadores opcionales
Cc2 Transporte de residuos 3,84E-08 5,90E-06 6,51E-05 2,08E-05 1,10E-08 705E-02 3,15E-04 excepto Particulas y Radiacion ionizante,
. . salud humana. Los resultados de estos
Cc3 Tratamiento de residuos 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 indicadores de impacto ambiental deberan
c4 Eliminacion de residuos 1,63E-07  303E-05  3,33E-04 9,64E-05 3,54E-08 2,43E-01 1,42E-03 utilizarse con precaucion, ya que o bien
i : : laincertidumbre sobre estos resultados
D MPactos externos 000E+00 O0QOE+00 O000E+00  O0O0E+00 0,00E+00 000E+00  O000E+00 es elevada o bien la experiencia con el
(excluidos de los totales) indicador es limitada.
Cine 14
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Uso de recursos naturales

(7)) (l“ (] [72]
o) o o o 2o ®©

& E 8i3, 2 2 £ 8Es5, 2 g 3 o2 3

2 82 g£ags, I £ ,082 £2238, o | :ﬁJ: 8wl 8o | b

38 o= 382gs g & o 38cae2 3Z82cS 88ca T 9 599 5909 B

00 02 00808T| =2245p09L 90090 98T, —=0909g2 gx 550 sEEQ o E

S205 g o2 S8E98 8018y “EL ¢ E5229039 3 282 2338 z 1

OO S © = [ORN 7] (2] o(,,lbhm OO © = o 'O o (2] ooa’l—(v 0: ‘D:CN 03:61 (4]

cD8>2 ©vo2o0o0c8 2%pEs> TDODE>2D TvDcos L§oS > TS ts25> T©asg: <o

goE20 g9S8FEE gogE2 geE2c gegEE grgE ] SEo2 gEo 82
Seccién  Categoria de resultado 55586 5688 52652 55586 506288 58668 = 5888 3588¢ 53
Al Extraccion y transformacion 9,49E-02 0,00E+00 9,49E-02 9,56E-01 0,00E+00 9,56E-01 259E-04  160E-06 OQ0E+00  1,82E-03

de materias primas
A2 Transporte al fabricante 58E-03 0,00E+00 5,8E-03 4,98E-01 0,00E+00 4,98E-01 156E-04  1,24E-06  OQOE+00  580E-05
A3 Fabricacion 107E+01 786E+00 1,85E+01 705E+01 5]19E-01 710E+01 1,55E-01 267E-01  OQOE+00  539E+00
Al-A3  Fase de producto 1,08E+01 786E+00 1,86E+01 7.20E+01 5,19E-01 7.25E+01 1,56E-01 267E-01  OQOE+00  539E+00
A4 Transporte a la obra MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
A5 Instalacion en edificio MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
B Uso o aplicacién del producto MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
B2 Mantenimiento MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
B3 Reparacion MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
B4 Sustitucion MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
B5 Reacondicionamiento MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
B6 Consumo de energia MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
B7 Consumo de agua MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND
c1 Destruccion 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 O00E+00  O00OE+00 O00O0E+00 OOOE+00  0,00E+00
c2 Transporte de residuos 7.94E 04 0,00E+00 794E-04 705E-02 0,00E+00 705E-02 196E-05  197E-07 OQOE+00  9]3E-06
c3 Tratamiento de residuos 0,00E+00 2,36E+00 2,36E+00  0,00E+00 1,56E O1 1,56E O1 O00E+00 000E+00 OQOE+00  0,00E+00
ca Eliminacion de residuos 4,22E 03 5,50E+00 5,50E+00 2,43E-01 363E-01 1,20E-01 875E-05  337E-06 O0Q00E+00  2,62E-04
D Impactos externos 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 O00E+00  O0OOE+00 O00O0E+00 OOOE+00  000E+00
(excluidos de los totales)

Cne 15

Click | A, Creado con One Click LCA



Declaracion Ambiental de Producto / Porcelana sanitaria

Fin de la vida util - residuos

2 2 2
o @ 2,0 8 4
883 883 823
25 358 382
y . 835 £ 835 £ 83 £
Seccion  Categoria de resultado X oo X oo x o
Al Extraccion y transformacion de materias primas 3,22E 03 1,37E O1 4,34E 06
A2 Transporte al fabricante 6,64E 04 9,80E 03 3,37E 06
A3 Fabricacion 4,87E O1 6,46E+01 2,03E 04
A1-A3 Fase de producto 4,91E 01 6,47E+01 2,10E 04
A4 Transporte a la obra MND MND MND
A5 Instalacion en edificio MND MND MND
B1 Uso o aplicacion del producto MND MND MND
B2 Mantenimiento MND MND MND
B3 Reparacion MND MND MND
B4 Sustitucién MND MND MND
BS Reacondicionamiento MND MND MND
B6 Consumo de energia MND MND MND
B7 Consumo de agua MND MND MND
Ci Destruccion 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Cc2 Transporte de residuos 9,34E-05 1,564E-03 4,71E-07
C3 Tratamiento de residuos 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
C4 Eliminacion de residuos 0,00E+00 1,00E+00 0,00E+00
D Impactos externos (excluidos de los totales) 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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Declaracion Ambiental de Producto / Porcelana sanitaria

Impactos ambientales EN 15804+A1, CML / ISO 21930
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Seccion  Categoria de resultado So 2 2 o2 £ & £88 39 £SCc09
Al Extraccion y transformacion de materias primas 5,54E-02 7,24E-09 2,63E-04 1,08E-04 113E-05 3,00E-07 9,56E-01
A2 Transporte al fabricante 3,41E-02 6,08E-09 2,92E-04 4,27E-05 8,67E-06 710E-08 4,98E-01
A3 Fabricacion 5,08E+00 4,71E-07 3,23E-02 8,52E-02 1,38E-03 4,30E-05 7,26E+01
A1-A3 Fase de producto 517E+00 4,84E-07 3,28E-02 8,54E-02 1,40E-03 4,34E-05 741E+01
A4 Transporte a la obra MND MND MND MND MND MND MND
A5 Instalacion en edificio MND MND MND MND MND MND MND
B1 Uso o aplicacion del producto MND MND MND MND MND MND MND
B2 Mantenimiento MND MND MND MND MND MND MND
B3 Reparacion MND MND MND MND MND MND MND
B4 Sustitucion MND MND MND MND MND MND MND
B5 Reacondicionamiento MND MND MND MND MND MND MND
B6 Consumo de energia MND MND MND MND MND MND MND
B7 Consumo de agua MND MND MND MND MND MND MND
Ci Destruccion 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Cc2 Transporte de residuos 4,64E-03 8,55E-10 1,64E-05 3,52E-06 6,03E-07 1,07E-08 705E-02
C3 Tratamiento de residuos 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
c4 Eliminacion de residuos 1,03E-02 2,54E-09 6,73E-05 215E-05 2,74E-06 3,42E-08 2,43E-01
D Impactos externos (excluidos de los totales) 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Cine
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Declaracion Ambiental de Producto / Porcelana sanitaria

Proceso de verificacion
de esta DAP

Esta DAP ha sido autoverificada de acuerdo a la norma de
referencia ISO 14021 por el Departamento de Sostenibilidad
de Roca Group
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